
BSH-Rbf. Nürnberg  
Abfalltechnische Untersuchung Auftrags-Nr.: U-SD00021 
Boden 31.01.2018 

 

 
  Anlage 1.1 

Verzeichnis der Abkürzungen 
 

AG Auftraggeber 
AKW Aromatische Kohlenwasserstoffe 
ALMAS Altlasten-Managementsystem (der 

DB AG) 
ALVF Altlastenverdachtsfläche 
AN Auftragnehmer 
As Arsen 
 
B(a)P Benzo(a)pyren 
BBodSchG Bundesbodenschutzgesetz 
BBodSchV Bundesbodenschutz- und 

Altlastenverordnung 
BTEX Benzol, Toluol, Ethylbenzol, Xylol  
Bw Bahnbetriebswerk 
 
Cd Cadmium 
Cr Chrom 
Cu Kupfer 
 
DB (AG) Deutsche Bahn 

(Aktiengesellschaft) 
DB Imm Immobiliengesellschaft der 

Deutschen Bahn AG GmbH 
DK Dieselkraftstoff 
DU Detailuntersuchung 
 
E Osten, östlich 
EFK Erfassungskomponente 
EG Empfangsgebäude 
EOX Extrahierbare organische 

Halogen-verbindungen 
EPA U.S. Environmental Protection 

Agency 
 
GB Geschäftsbereich 
GK Gauß-Krüger 
GK 0-3 Gefahrenklassen der DB AG 
GLA Geologisches Landesamt 
GOK=GOF Geländeoberkante/-fläche 
GW Grundwasser 
GWL Grundwasserleiter 
 
HE Historische Erkundung 
Hg Quecksilber 
HK 0-3 Handlungskategorien der DB AG 
HS Headspace 
 
KRB Kleinrammbohrung (d <100mm) 
KF Kontaminationsfläche 
KGW Kontaktgrundwasser 
Kf-Wert Durchlässigkeitsbeiwert 
Köf Kleinlok ölgefeuerte 

Flüssigkeitsgetriebe 
k.S. Summenbildung nicht zulässig 
KVO Klärschlammverordnung 
KW Kohlenwasserstoffe 

 
LAGA Länderarbeitsgemeinschaft Abfall 
LAWA Länderarbeitsgemeinschaft 
Wasser 
LfU Landesamt für Umweltschutz 
LfW Landesamt für Wasserwirtschaft 
LHKW  Leichtflüchtige halogenierte KW 
LRA Landratsamt 
LSG Landschaftsschutzgebiet 
 
mNN Meter über Normal-Null 
mg Milligramm 
min Minute 
MKW Mineralölkohlenwasserstoffe 
 
N Norden, nördlich 
Ni Nickel 
n.a. nicht analysiert 
n.b. nicht bestimmbar 
NL Niederlassung 
NSG Naturschutzgebiet 
 
o.A. ohne Angabe 
OG Obergeschoß 
OU Orientierende Untersuchung 
 
PAK Polycyclische aromatische KW 
Pb Blei 
PCB Polychlorierte Biphenyle 
POK Pegeloberkante 
PSM Pflanzenschutzmittel (ohne 

Weinbau) 
PSM WB Pflanzenschutzmittel (nur 

weinbauspezifische) 
 
RKS Rammkernsondierung 
 
S Süden, südlich 
SM Schwermetalle (nach KVO) 
SW Sickerwasser 
 
TA Technische Anleitung 
Tab. Tabelle 
Tb. Teilbereich (des Standortes) 
TS Trockensubstanz 
TWSZ Trinkwasserschutzzone 
 
ü. NN über Normal-Null 
 
VK Vergaserkraftstoff 
VK 0-3 Verdachtskategorien der DB AG 
 
W Westen, westlich 
WSG Trinkwasserschutzgebiet 
WWA Wasserwirtschaftsamt 
 
Zn Zink 
Z-Wert Zuordnungswert nach LAGA
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Str. 5962 Auftr.-Nr.: U-SD00021
Stand:25.01.2018

       Kurzzeichen und Zeichen für Bodengruppen und Eigenschaften 
       nach DIN 4023 und DIN 18 196

Bodenart Beimengungen Bodengruppe

Kies G kiesig g enggestufte Kiese GE

Grobkies gG grobkiesig gg weitgestufte Kies-Sand-Gemische GW

Mittelkies mG mittelkiesig mg intermittierend gestufte Kies-Sand-Gemische GI

Feinkies fG feinkiesig fg

Sand S sandig s enggestufte Sande SE

Grobsand gS grobsandig gs weitgestufte Sand-Kies-Gemische SW

Mittelsand mS mitelsandig ms intermittierend gestufte Sand-Kies-Gemische SI

Feinsand fS feinsandig fs

Schluff U schluffig u Kies-Schluff-Gemische      GU bzw.GUx)

Ton T tonig t Kies-Ton-Gemische      GT bzw. GTx)

Torf, Humus H torfig, humos h Sand-Schluff-Gemische      SU bzw. SUx)

Mudde M org. Beimengungen o Sand-Ton-Gemische ST bzw. STx)

Auffüllung A Sand-Schluff-Gemische ohne Plastizität   SUoP

Mutterboden Mu z.B. Für Querbalken gilt auch  *- Symbol

Geschiebelehm Lg schwach grobsandig gs´ z.B. SU = SU*

Geschiebemergel Mg stark mittelsandig ms

Löß Lö leicht plastische Schluffe UL

Lößlehm Löl mittelplastische Schluffe UM

Wiesenkalk, Seekalk, ausgeprägt plastische Schluffe UA

Seekreide, leicht plastische Tone TL

Kalkmudde Wk mittelplastische Tone TM

ausgeprägt plastische Tone TA

Farbe
grau (g) grün (ü) bunt (u) Schluffe mit organischen Beimengungen OU

braun (b) blau (a) hell (h) Tone mit organischen Beimengungen OT

rot (r) schwarz (s) dunkel (d) grob- bis gemischtkörnige Böden mit Bei-

weiß (w) gelb (e) mengungen humoser Art OH

grob- bis gemischtkörnige Böden mit 

Kalkgehalt kalkigen/ kieseligen Bildungen OK

kalkfrei o

kalkhaltig + nicht bis mäßig zersetzte Torfe (Humus) HN

stark kalkhaltig ++ zersetzte Torfe HZ

Schlamme als Sammelbegriff F

Konsistenz Auffüllungen aus natürlichen Böden [    ]

             Ic  £  0,50  -  breiig      -  

»
 » Auffüllungen aus Fremdstoffen A

0,50  <  Ic  £  0,75  -  weich     - ~
~  

0,75  <  Ic  £  1,00  -  steif        - --
- Abstand des Bohransatzpunktes v. Gleisachse GA

             Ic  >  1,00  -  halbfest  -  | 

Wasserstände
Lagerungsdichte
0       <  D  £  0,30    -   locker [  l  ] oooooooo GW Grundwasser angebohrt

0,30  <  D  £  0,50    -   mitteldicht [  m  ] ooooooooo GW Grundwasser nach Bohrende

0,50  <  D  £  1,00    -   dicht [ d  ] · · · · · · · ·  GW Ruhewasser 

SW Schichtenwasser angebohrt
    x) GU, GT, SU, ST:       5 - 15 %  bei d  £    0,063 mm SW Schichtenwasser nach Bohrende

GU, GT, SU, ST:  > 15 - 40 %  bei d  £   0,063 mm SW Schichtenwasser

Anlage 1, Blatt 1





DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1435

4.1 Blatt 01

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1435

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 1 Pr. 4

0,90-1,40 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

530,20

0,00

530,20

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 0,00 0,00 100,0

8,000 4 6,00 1,13 98,9

4,000 5 3,00 0,57 98,3

2,000 6 14,80 2,79 95,51

1,000 7 74,00 13,96 81,6

0,500 8 175,80 33,16 48,4

0,250 9 122,80 23,16 25,2

0,12510 40,20 7,58 17,7

0,06311 19,40 3,66 13,99

Schale 74,20 13,99 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

530,20 16,00

0,00

0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

13,99

81,52

7,60

35,80

38,12

4,48

3,12

1,47

0,00

0,01
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Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:
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4.1 Blatt 02

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1436

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 1 Pr. 5

1,40-2,00 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

418,60

0,00

418,60

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 0,00 0,00 100,0

8,000 4 0,00 0,00 100,0

4,000 5 4,20 1,00 99,0

2,000 6 19,20 4,59 94,41

1,000 7 82,80 19,78 74,6

0,500 8 150,70 36,00 38,6

0,250 9 73,20 17,49 21,1

0,12510 24,50 5,85 15,3

0,06311 13,60 3,25 12,04

Schale 50,40 12,04 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

418,60 8,00

0,00

0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

12,04

82,37

6,57

28,80

47,00

5,59

5,33

0,25

0,02

0,00
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Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1437

4.1 Blatt 03

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1437

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 2 Pr. 3

0,40-1,20 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

797,30

0,00

797,30

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 0,00 0,00 100,0

8,000 4 0,00 0,00 100,0

4,000 5 4,20 0,53 99,5

2,000 6 18,50 2,32 97,15

1,000 7 93,10 11,68 85,5

0,500 8 261,90 32,85 52,6

0,250 9 205,40 25,76 26,9

0,12510 67,90 8,52 18,3

0,06311 25,50 3,20 15,15

Schale 120,80 15,15 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

797,30 8,00

0,00

0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

15,15

82,00

7,54

39,17

35,29

2,85

2,75

0,09

0,01

0,00
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DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1438

4.1 Blatt 04

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1438

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 2 Pr. 4

1,20-2,20 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

705,10

0,00

705,10

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 0,00 0,00 100,0

8,000 4 3,70 0,52 99,5

4,000 5 6,80 0,96 98,5

2,000 6 32,10 4,55 93,96

1,000 7 112,30 15,93 78,0

0,500 8 231,20 32,79 45,2

0,250 9 132,40 18,78 26,5

0,12510 49,40 7,01 19,5

0,06311 25,80 3,66 15,80

Schale 111,40 15,80 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

705,10 16,00

0,00

0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

15,80

78,16

7,69

30,09

40,38

6,04

5,29

0,79

0,00

0,00

Bemerkungen:
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DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1439

4.1 Blatt 05

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1439

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 3 Pr. 3

0,75-1,40 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

379,80

0,00

379,80

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 0,00 0,00 100,0

8,000 4 0,00 0,00 100,0

4,000 5 0,40 0,11 99,9

2,000 6 2,30 0,61 99,3

1,000 7 7,10 1,87 97,4

0,500 8 28,70 7,56 89,9

0,250 9 91,20 24,01 65,9

0,12510 127,40 33,54 32,3

0,06311 30,00 7,90 24,41

0,02012 16,30 4,29 20,12

Schale 76,40 20,12 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

379,80 8,00

-0,00

-0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

24,41

74,89

29,81

38,85

6,24

0,70

0,69

0,01

0,00

0,00
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DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1440

4.1 Blatt 06

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1440

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 4 Pr. 4

0,50-0,62 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

638,10

0,00

638,10

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 29,50 4,62 95,4

8,000 4 5,50 0,86 94,5

4,000 5 6,00 0,94 93,6

2,000 6 17,40 2,73 90,85

1,000 7 79,90 12,52 78,3

0,500 8 204,40 32,03 46,3

0,250 9 158,20 24,79 21,5

0,12510 49,90 7,82 13,7

0,06311 19,30 3,02 10,66

Schale 68,00 10,66 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

638,10 31,50

0,00

0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

10,66

80,19

6,92

37,66

35,61

9,26

3,43

2,56

3,26

0,00
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DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1441

4.1 Blatt 07

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1441

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 4 Pr. 6

0,62-1,60

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

877,80

0,00

877,80

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 0,00 0,00 100,0

8,000 4 0,00 0,00 100,0

4,000 5 0,90 0,10 99,9

2,000 6 12,20 1,39 98,51

1,000 7 155,20 17,68 80,8

0,500 8 335,10 38,17 42,7

0,250 9 189,80 21,62 21,0

0,12510 48,90 5,57 15,5

0,06311 21,10 2,40 13,06

Schale 114,60 13,06 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

877,80 8,00

-0,00

-0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

13,06

85,45

5,11

34,31

46,03

1,49

1,36

0,12

0,01

0,00
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DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1442

4.1 Blatt 08

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1442

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 4 Pr. 7

1,60-3,00 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

673,70

0,00

673,70

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 0,00 0,00 100,0

8,000 4 1,10 0,16 99,8

4,000 5 1,60 0,24 99,6

2,000 6 7,70 1,14 98,46

1,000 7 63,40 9,41 89,0

0,500 8 254,10 37,72 51,3

0,250 9 166,30 24,68 26,6

0,12510 47,60 7,07 19,6

0,06311 22,30 3,31 16,27

Schale 109,60 16,27 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

673,70 16,00

0,00

0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

16,27

82,19

6,85

38,60

36,75

1,54

1,31

0,25

0,00

0,00
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DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1443

4.1 Blatt 09

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1443

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 5 Pr. 3

0,65-1,20 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

897,10

0,00

897,10

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 6,50 0,72 99,3

8,000 4 9,90 1,10 98,2

4,000 5 18,60 2,07 96,1

2,000 6 46,20 5,15 90,95

1,000 7 142,20 15,85 75,1

0,500 8 299,80 33,42 41,7

0,250 9 236,90 26,41 15,3

0,12510 94,30 10,51 4,8

0,06311 13,60 1,52 3,24

Schale 29,10 3,24 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

897,10 31,50

0,00

0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

3,24

87,71

7,13

40,52

40,06

9,06

6,56

2,07

0,43

0,00
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DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1444

4.1 Blatt 10

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1444

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 5 Pr. 4

1,20-3,00 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

1012,30

0,00

1012,30

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 0,00 0,00 100,0

8,000 4 3,00 0,30 99,7

4,000 5 7,60 0,75 99,0

2,000 6 42,70 4,22 94,73

1,000 7 214,10 21,15 73,6

0,500 8 385,60 38,09 35,5

0,250 9 202,30 19,98 15,5

0,12510 95,50 9,43 6,1

0,06311 13,90 1,37 4,70

Schale 47,60 4,70 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

1012,30 16,00

0,00

0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

4,70

90,03

6,95

33,20

49,87

5,27

4,75

0,54

0,00

0,00
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DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1445

4.1 Blatt 11

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1445

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 5 Pr. 5

3,00-6,00 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

991,50

0,00

991,50

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 9,10 0,92 99,1

8,000 4 4,90 0,49 98,6

4,000 5 24,30 2,45 96,1

2,000 6 84,10 8,48 87,66

1,000 7 219,40 22,13 65,5

0,500 8 312,30 31,50 34,0

0,250 9 184,20 18,58 15,5

0,12510 90,80 9,16 6,3

0,06311 15,80 1,59 4,70

Schale 46,60 4,70 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

991,50 31,50

0,00

0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

4,70

82,96

6,99

30,01

45,96

12,36

10,31

1,42

0,64

0,00
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DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1446

4.1 Blatt 12

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1446

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 6 Pr. 4

1,40-2,50 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

1039,20

0,00

1039,20

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 58,00 5,58 94,4

8,000 4 36,40 3,50 90,9

4,000 5 66,10 6,36 84,6

2,000 6 129,30 12,44 72,11

1,000 7 189,60 18,24 53,9

0,500 8 209,00 20,11 33,8

0,250 9 120,90 11,63 22,1

0,12510 79,80 7,68 14,4

0,06311 33,00 3,18 11,27

Schale 117,10 11,27 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

1039,20 31,50

0,00

0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

11,27

60,84

7,97

19,28

33,58

28,01

16,84

7,38

3,80

0,00
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DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1447

4.1 Blatt 13

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1447

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 6 Pr. 5

2,50-4,00 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

814,70

0,00

814,70

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 8,80 1,08 98,9

8,000 4 10,80 1,33 97,6

4,000 5 42,30 5,19 92,4

2,000 6 115,20 14,14 78,26

1,000 7 199,30 24,46 53,8

0,500 8 199,70 24,51 29,3

0,250 9 86,80 10,65 18,6

0,12510 36,50 4,48 14,2

0,06311 22,90 2,81 11,34

Schale 92,40 11,34 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

814,70 31,50

0,00

0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

11,34

66,92

5,53

17,83

43,56

21,77

17,96

3,07

0,74

0,00

Bemerkungen:

©
B

y
ID

A
T

-G
m

b
H

1
9
9
5

-
2
0
1
4

V
4
.2

5
1
4
0
3



DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1447

4.1 Blatt 13

U-G001931

P
rü

fu
n

g
s-

N
r.

:

B
au

vo
rh

ab
en

:

am
:

B
em

er
ku

n
g
:

2
0
1
7
 /
 1

4
4
7

B
S

H
 R

B
F

 N
ü
rn

b
er

g

A
u
sg

ef
ü
h
rt

 d
u
rc

h
:

N
aj

em

1
5
.1

2
.2

0
1
7

B
e
st

im
m

u
n
g
 d

e
r 

K
o
rn

g
rö

ß
e
n
v
e
rt

e
ilu

n
g

N
a
ß

-/
T

ro
ck

e
n
si

e
b
u
n
g

n
a
ch

 D
IN

 E
N

 I
S

O
 1

7
8
9
2
-4

E
n
tn

ah
m

es
te

lle
:

E
n
tn

ah
m

et
ie

fe
:

B
od

en
ar

t:

A
rt

 d
er

 E
n
tn

ah
m

e:

E
n
tn

ah
m

e 
am

:
d
u
rc

h
:

K
R

B
 6

 P
r.

 5

2
,5

0
-4

,0
0
 m

S
an

d

K
le

in
ra

m
m

b
oh

ru
n
g

6
.-

7
.1

2
.2

0
1
7

D
B

 E
&

C
 G

m
b
H

K
u
rv

e
 N

r.
:

A
rb

e
its

w
e
is

e

C
U

 =
 d

6
0
/d

1
0
 /
 C

C
  
/ 
M

e
d
ia

n

B
o
d
e
n
g
ru

p
p
e
 (

D
IN

 1
8
1
9
6
)

G
e
o
lo

g
is

ch
e
 B

e
ze

ic
h
n
u
n
g

kf
-W

e
rt

1
4
4
7

N
a
ß

-/
T

ro
ck

e
n
si

e
b
u
n
g

S
U

2
,0

4
8
 *

 1
0

-4
  
 [
m

/s
] 
n
a
ch

 U
S

B
R

/B
ia

la
s

B
em

er
ku

n
g
en

1
0
0 0

1
0

5
0

4
0

6
0

8
0

3
0

7
0

9
0

2
0

MassenanteileaderKörner<dderGesamtmenge[%]

K
or

n
d
u
rc

h
m

es
se

r 
d
 [
m

m
]

0
.0

0
1

0
.0

0
2

0
.0

0
6

0
.0

2
0
.0

6
3

0
.2

0
.6

2
6

2
0

6
0

1
0
0

S
ch

lä
m

m
ko

rn
F

ei
n
st

es
F

ei
n

M
itt

el
G

ro
b

S
ie

b
ko

rn
 -

 S
a
n
d

S
ie

b
ko

rn
 -

 K
ie

s
F

ei
n

M
itt

el
G

ro
b

F
ei

n
M

itt
el

G
ro

b
S

te
in

e

©
 B

y 
ID

A
T

-G
m

b
H

 1
9
9
5
 -

 2
0
1
4
  
V

 4
.2

5
  
1
4
0
3



DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1448

4.1 Blatt 14

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1448

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 7 Pr. 4

0,85-1,30 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

651,60

0,00

651,60

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 60,00 9,21 90,8

16,000 3 79,10 12,14 78,7

8,000 4 23,40 3,59 75,1

4,000 5 31,40 4,82 70,2

2,000 6 31,20 4,79 65,45

1,000 7 52,20 8,01 57,4

0,500 8 111,70 17,14 40,3

0,250 9 81,60 12,52 27,8

0,12510 37,00 5,68 22,1

0,06311 21,30 3,27 18,83

Schale 122,70 18,83 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

651,60 63,00

0,00

0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

18,83

46,62

6,59

19,51

20,52

34,01

7,92

8,73

17,36

0,54
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DB Engineering&Consulting
UGG

Prüfungs-Nr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1449

4.1 Blatt 15

U-G001931

Bestimmung der Korngrößenverteilung

Naß-/Trockensiebung
nach DIN EN ISO 17892-4

Prüfungs-Nr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1449

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Najem

15.12.2017

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 7 Pr. 5

1,30-3,00 m

Sand

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Siebanalyse:
Einwaage Siebanalyse    me: g

Abgeschlämmter Anteil   ma: g

Gesamtgewicht der Probe    mt: g

1033,20

0,00

1033,20

 Siebdurchmesser  Rückstand  Rückstand  Durchgang

[mm] [g] [%] [%]

63,000 1 0,00 0,00 100,0

31,500 2 0,00 0,00 100,0

16,000 3 8,50 0,82 99,2

8,000 4 2,60 0,25 98,9

4,000 5 6,30 0,61 98,3

2,000 6 16,60 1,61 96,71

1,000 7 108,30 10,48 86,2

0,500 8 326,60 31,61 54,6

0,250 9 286,20 27,70 26,9

0,12510 199,90 19,35 7,6

0,06311 12,00 1,16 6,41

Schale 66,20 6,41 0,00

Summe aller Siebrückstände: S = g Größtkorn [mm]:

Siebverlust: SV = me - S =

SV' = ( me - S) / me * 100 =

g

%

1033,20 31,50

0,00

0,00

Fraktionsanteil Prozentanteil

Ton

Schluff

Sandkorn

Feinsand

Mittelsand

Grobsand

Kieskorn

Feinkies

Mittelkies

Grobkies

Steine

6,41

90,30

12,84

44,28

33,18

3,31

1,99

0,75

0,56

0,00
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Prüfungsnr.:

Anlage:

zu:

2017 / 1450

4.2 Blatt 01

U-G001931

Bestimmung der Fließ- und Ausrollgrenze

nach DIN 18122 - LM

Prüfungsnr.:

Bauvorhaben:

am:

Bemerkung:

2017 / 1450

BSH RBF Nürnberg

Ausgeführt durch: Walter

14.12.2017

Ic=1,01 bezogen auf Gesamtprobe

Entnahmestelle:

Entnahmetiefe:

Bodenart:

Art der Entnahme:

Entnahme am: durch:

KRB 6 Pr. 3

0,75-1,40 m

TM (nach DIN 18196)

<0,063mm=71,80%

Kleinrammbohrung

6.-7.12.2017 DB E&C GmbH

Fließgrenze

Behälter Nr.:

Zahl der Schläge:

Feuchte Probe + Behälter

Trockene Probe + Behälter

Behälter

Wasser

Trockene Probe

Wassergehalt

Wert übernehmen

m+mB  [g]:

md+mB  [g]:

mB  [g]:

m - md = mw  [g]:

md  [g]:

mw / md * 100  [%]:

10

15

26,46

23,72

16,91

2,74

6,81

40,23

12

20

32,48

30,10

24,04

2,38

6,06

39,27

15

25

31,66

29,34

23,20

2,32

6,14

37,79

21

32

23,00

20,78

14,78

2,22

6,00

37,00

A

40

32,20

29,94

23,64

2,26

6,30

35,87

Ausrollgrenze

60

35,01

34,13

28,85

0,88

5,28

16,67

13

35,28

34,40

29,21

0,88

5,19

16,96

6

61,34

60,46

55,00

0,88

5,46

16,12

Natürlicher Wassergehalt: w = %

Größtkorn: mm

Masse des Überkorns: g

Trockenmasse der Probe: g

Überkornanteil: ü = %

Anteil  0.4 mm: md / m = %

Anteil  0.002 mm: mT / m = %

Wassergehalt (Überkorn) wÜ = %

korr. Wassergehalt: wK = = %
w - w

Ü
 * ü

 1.0-ü
Fließgrenze wL = %

Ausrollgrenze wP = %

16,31

7,02

92,30

7,61

92,39

6,00

17,16

37,95

16,58

Bodengruppe =

Plastizitätszahl IP = wL - wP = %

Konsistenzzahl =IC =
w

L
 - w

K

w
L
 - w

P

=̂

Liquiditätszahl IL = 1 - IC =

Aktivitätszahl IA = =
I
P

m
T
 / m

d

TM

21,37

0,97

0,03

steif

Zustandsform

1.0 0.75 0.5 0.0
halbfest steif weich breiig flüssig

90803020 40 6010 50 700

Bildsamkeitsbereich (w
P
 bis w

L
)

0

50

40

10

30

3020 40 8070 90

10

60

0

20

50

Sand-Ton-Gemische ST

Zwischenbereich

Sand-Schluff-Gemische SU

leicht

plastische

Schluffe UL

Schluffe mit
organischen

Beimengungen
und organogene
Schluffe OU und
mittelplastische
Schluffe UM

Tone mit organischen Beimengungen

organogene Tone OT und ausgeprägt

zusammendrückbare Schluffe UA

leicht

plastische

Tone TL

mittel-

plastische

Tone TM

ausgeprägt

plastische

Tone TA

A-Linie
I P

= 0.73*(w L
-20)

Fließgrenze w
L
  [%]

P
la

st
iz

itä
ts

za
h
lI

P
[%

]

3530 40

37,0

25

35,0

39,0

20

45,0

43,0

15

41,0

Schlagzahl N
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Auftr. Nr. U-SD00021 
Stand: 29.01.2018 

BSH WHZ 22  
Anlage 7 Homogenbereiche 

Inhaltsverzeichnis  

1 Allgemeines 1

2 Gewerk Erdarbeiten gemäß DIN 18300, geotechnische Kategorie 1 (ERD 1) 2

Anlagenverzeichnis 

Anlage 7 Darstellung Homogenbereiche 

Anlage 7.1 Erdarbeiten (EAB, Geotechnische Kategorie 1) 1 Blatt 

Unterlagen 

/U 1/ Beuth Verlag: VOB Ausgabe 2016 VOB Teil C. Berlin 2016. 

1 Allgemeines 

Gemäß VOB  Teil C /U 1/ sind Boden und Fels entsprechend ihrem Zustand vor dem Lösen in 

Homogenbereiche einzuteilen. Der Homogenbereich ist ein begrenzter Bereich bestehend aus 

einzelnen oder mehreren Boden- oder Felsschichten, der für das jeweilige Baugewerk bzw. 

Bauverfahren vergleichbare Eigenschaften aufweist. Für die Homogenbereiche sind Eigen-

schaften und Kennwerte sowie deren ermittelte Bandbreite anzugeben. Dies erfolgt im nachfol-

genden Abschnitt für das Gewerk Erdarbeiten (ERD 1).

Eine Zuordnung der für dieses Gewerk abgegrenzten Homogenbereiche zu den gemäß dem 

entwickelten Baugrundmodell angetroffenen Schichten ist aus der nachfolgenden Tabelle 1 er-

sichtlich. 

Die Einteilung in Homogenbereiche muss mit fortgeschriebener Planung, insbesondere unter 

Berücksichtigung von Bauzuständen und -phasen, überprüft und ggf. fortgeschrieben werden. 



2 

Auftr. Nr. U-SD00021 
Stand: 29.01.2018 

BSH WHZ 22  
Anlage 7 Homogenbereiche 

Tabelle 1: Übersicht der abgegrenzten Homogenbereiche 

2 Gewerk Erdarbeiten gemäß DIN 18300, geotechnische Kategorie 1 (ERD 1) 

Die im Untersuchungsbereich anstehende Schichtenfolge wird nachfolgend auf der Grundlage 

des erarbeiteten Baugrundmodells (siehe Geotechnischer Bericht, Abschnitt 2.4), den labor-

technisch ermittelten Bodenkenngrößen, mittels Erfahrungswerten und den abfalltechnischen 

Untersuchungen in Homogenbereiche gemäß VOB  Teil C für das Gewerk Erdarbeiten (ERD, 

Geotechnische Kategorie 1) gemäß DIN 18300 eingeteilt.  

Für das Gewerk Erdarbeiten (ERD, Geotechnische Kategorie 1) wurden die erkundeten Böden 

zu den folgenden Homogenbereichen zusammengefasst: 

Homogenbereich ERD GK1 A: locker gelagerte gemischtkörnige und grobkörnige Auffül-

lungen  

Homogenbereich ERD GK1 B: mitteldicht gelagerte, gemischtkörnige und grobkörnige 

Böden 

Eine Zusammenstellung der für das Gewerk Erdarbeiten (ERD, Geotechnische Kategorie 1) 

relevanten Kennwerte (Streubereiche) für die abgegrenzten Homogenbereiche enthält die nach-

folgenden Tabelle. 
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Beschreibung 

ERD A 
(GK1) 

A
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1.2.1 lo [GW] Auffüllung: Kies, sandig 

A 2.1.1 lo [SU] 
Auffüllung: Sand, schwach 

schluffig 

2.2.1 lo [SU*] Auffüllung: Sand, schluffig 

S
e
d
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n

te
 

(Q
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3.1.2 md SU Sand, schwach schluffig 
B 

3.2.2 md SE Sand, schwach kiesig 






